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mmumu ZAPRAWA KLEMCA
JWANIA TERMOZOLACI | ZATAPIANA SIATK

VLASTNOSTI

ATLAS ROKER U sa vyraba vo forme suchej zmesi najkvalitnejSich
cementovych spojiv, drviny, polymérnych disperzii a modifikaénych
prisad.

Velmi vysoka pridrinost - vdaka zvySenému obsahu polymérnych
disperzii, vykazuje lepiaca hmota vysoku prilnavost k minerdlnym a
keramickym podkladom a k izolantdm z minerdlnej viny. Tento
parametr kladne ovplyviiuje tiez odstupriovang,
hmotnost zrna.

tesnd sypna
Lepiaca hmota pevne prilne dokonca aj na
problematickych podkladoch, napr. Plochach pokrytych starymi
maliarskymi natermi, s dobrou prilnavostou k podkladu.

Vysokd elasticita - zvyseny obsah disperziou skvalitiuje elasticitu
lepiacej hmoty, ktord potom dokonale kompenzuje napatie
vznikajuce z tepelnych a prevddzkovych pricin, a ktord by negativne
ovplyviovala vrstvy systému.

Zvysena odolnost proti vzniku prasklin a trhlin - vdaka vystuznej
Strukture vldkien je lepiaca hmota schopna zabranit:

- vzniku mikroskopickych trhliniek pocas pociatocnej fazy zavadnuti
- vzniku prasklin pocas prevadzkovania systému

Vysoka paropriepustnost - neobmedzuje prienik vodnej pary cez
zateplenu prepazku, ¢o velmi ocenime najma pri pouziti izolacnych
dosiek z mineralnej viny.

URCENIE

V systémoch ETICS:

- na lepenie tepelnoizolac¢nych dosiek z mineralnej viny s hrdbkou
do30cm,

- na lepenie tepelnoizolacnych dosiek z polystyrénu EPS (bieleho i
grafitového) s hribkou do 50 cm,

- pre zhotovenie na nich vystuznej vrstvy.

Odporuca sa pre tepelnoizolacné prace na pasivnych a energeticky
uspornych budovéch.

ATLAS ROKER U

multifunkéna lepicia hmota pre lepenie tepelnej
izolacie a stierkovanie

@ l;zsncm L Jdo:ﬂ]mL @ -

NA BIELY POLYSTYREN, GRAFITOVY
POLYSTYREN, MINERALNU VLNU AL 50 cm VLNY

paropropustna
vyztuzena vldknami
zvysena odolnost proti vzniku prasklin a trhlin

doporucovana pro fasadni a garazové systémy s vysokou
zvukoizolaci.

+30°C

+5°C B

PRE SYSTEMY ZVYSUIUCE
POZIARNU BEZPECNOST

HRUBKA POLYSTYRENU HRUBKA TEPLOTA APLIKACIE

+5°C-+30°C

FUNKCIE V ZATEPLOVACOM SYSTEME

lepenie izolantu +
zhotovenie vystuznej vrstvy +
tradi¢ny systém (s tenkovrstvovou omietkou) +
gardZzovy systém (zateplenie stropov z .
vonkajsej strany)

DRUHY TEPELNOIZOLACNYCH DOSIEK

EPS dosky - polystyrénové biele +
EPS dosky - polystyrénové grafitové +
dosky z mineralnej viny s usporiadanou .
Strukturou vldkien (lamelové)

dosky z minerélnej viny s neusporiadanu .

Strukturou vlakien (fasddne)

DRUHY OBJEKTOV

bytova vystavba +
budovy obcianskej vybavenosti, kancelarie, .
Skoly, zdravotné a Sportové zariadenia

obchody a sluzby +
priemyselné budovy +
priemyselné sklady +
cestné stavitelstvo +
polnohospodarske a hospodarske budovy +
podzemné garaze +
vysoké budovy> 25 m +
pasivne stavby +
energeticky Usporné stavby +

www.atlas.com.pl




DRUH PODKLADU

murivo z porobetéonu

LEPENIE TEPELNOIZOLACNEHO VYROBKU (1ZOLANTU)

vykurovanymi miestnostami

+
tehlové murivo alebo zo silikatovych N
tvarnic
tehlové murivo alebo z keramickych N
tvarnic
murivo z beténovych tvarnic +
kamenné murivo +
mury z beténu zhotoveného priamo na N
stavbe
mury z prefabrikovaného betonu +
cementové a vapennocementové omietky +
mury pokryté silne pripevnenym
maliarskymi natermi (vzdy je potrebné +
overit prifnavost)
stropy zo strany stropov, pod N

TECHNICKE UDAJE

Sypna hmotnost (suchej zmesi)

cca 1,43 kg/dm?

Pomery miesSania: voda / suchd zmes

0,220,241/ 1 kg
5,50+6,00 | / 25 kg

Priprava podkladu pod dosky:

Podklad musi byt:

- nezmrazeny a suchy,

- stabilny - dostatocne nosny, odolny proti deformaciam, zbaveny
latok, ktoré mozu znizit pridrznost a vyzreté,

- rovny - vacsia plosné nerovnosti treba vyplnit maltou

ATLAS ZW 330 alebo OMIETKOVOU ZMESI ATLAS,

- Cisty - zbaveny vrstiev, ktoré mézu znizit pridrznost hmoty, najma
prachu, $piny, vapna, olejov, tukov, vosku, zvyskov maliarskych
naterov,

- napenetrovany- oSetreny zakladnym naterom - emulziou ATLAS
UNI-GRUNT alebo ATLAS UNI-GRUNT ULTRA - v pripade prilis savych
podkladov alebo nerovnomerne nasiakavych podkladov (napr. V
pripade predchdadzajlcich miestnych oprdv); penetraciu vyzZaduju
tiez slabé cementové, vapenno-cementové omietky a steny z
porobetdnu, silikatovych alebo struskobetonovych tvarnic.

Pred lepenim izola¢nych dosiek je potrebné upevnit a vyrovnat
soklov listu, ktora je spodna Upravou zateplenie.

Detailné poziadavky na pripravu podkladu, v zavislosti od jeho
druhu

Druh podkladu

Pracovny postup

"Hluché" omietky

ihned odstranit

Min./max. hrdbka vystuznej vrstvy

4 mm/6mm

Pracovna teplota (podkladu a okolie)

od +5°Cdo +30°C

Maliarske natery s
nizkou prilnavostou a

Mechanicky odstranit
(hydrodynamické cistenie)

Doba zrenia * cca 5 minut
Doba spracovatelnosti * cca 2 hodiny
Otvorena doba * min. 30 minut
Nasiakavost vodou po 24 hodinach <0,5 kg/m?
Pridrznost k betonu >0,25 MPa
Prifnavost k tepelnéizolacnimu vyrobku > 0,08 MPa

Pevnost v tlaku podfa PN-EN 1015-11:
2001 + A1: 2007

kategorie CS IV
(> 20 N/mm?)

Pevnost v ohybe podla PN-EN 1015-11:
2001 + A1: 2007

> 5,5 kN/mm?2

Reakcia na ohen (v systéme ATLAS ROKER
s mineralnymi a silikdtovymi omietkami)

trieda A2-s2,d0

Reakcia na ohen (v systéme s
akryldtovymi a silikénovymi omietkami)

trieda B-s1,d0

*) uvedené v tabulke hodnoty sa odporucaju pre aplikacné

podmienky pri teplote cca 20 ° C a vlhkosti 55%.

TECHNICKE POZIADAVKY

ATLAS ROKER U je sucastou skladby vyrobkov pre tepelnu izolaciu

budov v systémoch:
Nézov systému

Cislo Technického schvalenia /

Narodného technického

osvedcenia
ITB-KOT-2018/0583 vydanie 1

ATLAS ROKER G

ATLAS ROKER

ITB-KOT-2021/1919 wydanie 1

ATLAS ROKER EPS

ITB-KOT-2020/1188 vydanie 1

ATLAS ETICS

ITB-KOT-2020/1616 vydanie 1

ATLAS RENOTER W

ITB-KOT-2020/1187 vydanie 1

iné znecistenie
oslabujuci prifnavost
lepiacej hmoty k
podkladu
Mikrobiologicky
napadnuté fasady
(povrchova plesen,
riasy, lisajniky a pod.)
Panelové budovy

Povrch mechanicky vycistit, potom
aplikovat preparat
ATLAS MYKOS PLUS.

Okrem overenie stavu podkladu je
potrebné overit stav spojov medzi
doskami. Tmel, ktory méze chemicky
reagovat s tepelnou izolaciou je nutné
odstranit.

V budovédch postavenych s pouzitim
vonkajsich prefabrikovanych
sendvi¢ovych panelov je potrebné
vykonat technické posudenie
povodnej fixacie fakturacnej vrstvy.

V pripade potreby, pred vykonanim
tepelnejizolacie, posilnit toto spojenie
dodatoénym ukotvenim.

V tomto pripade by posudenie a
technicky navrh mala vykonat osoba s
konStrukénou kvalifikaciou.

www.atlas.com.pl/sk




LEPENIE DOSIEK

Priprava lepiacej hmoty

Material z vreca nasypeme do nadoby s odmeranym mnozstvom
zamesovej vody (pomery su uvedené v Technickych Gdajoch) a
mieSame pomocou vritacky s miesacim nastavcom tak dlho, az
vznikne homogénna, plastickdi hmota. Po piatich minuUtovej
technologickej prestavke hmotu opatovne premiesame. Takto
pripravenu lepiacu hmotu je potrebné spracovat behom cca 2 hodin.

Lepenie dosiek z mineralnej viny

Povrch dosiek je nutné fahko prestierkovat hmotou, a potom naniest
nanej "vlastné vrstvu" a pretiahnut ozubenym hladidlom s rozmermi
zubov 10 x 10 mm.

Izolacné dosky lepime pri zachovani striedavého usporiadani zvislych
skar. lhned po naneseni lepiacej hmoty, dosku poloZzime na podklad
a pritlacime do poZadovanej polohy. Upevnenie pomocou
hmoZdiniek mdézeme zacat najrychlejSie jeden den po nalepeni
dosiek. PouZivame skrutky s pozinkovanym kovovym tffiom v
mnoZstve zodpovedajucom technickej dokumentdcii prevedenie
zateplenia, min. 4 ks / m2.

Lepenie polystyrénovych dosiek

Lepiaca hmotu nanesieme na vnutornu stranu dosky sposobom
"lem-buchty". Sirka okrajovych pruhov pozdf? hran dosky by mala
byt najmenej 3 cm. Na zvySok plochy nanesieme rovhomerne

6 + 8 buchiet s priemerom min. 8 cm. Celkovo je potrebné naniest
také mnozZstvo hmoty, aby pokryla minimalne 40% povrchu dosky
(po dotlaceni dosky k podkladu min. 60%) a zaistila stabilné
upevnenie dosky na stene. Lepiacu hmotu nanasame iba na povrch
izola¢nych dosiek, nie na podklad. Odporuca sa, aby hrubka vrstvy
lepiacej hmoty pod doskou po dotlaceni nepresahovala 10 mm. V
pripade rovnych a hladkych povrchov mozno rovnomerne rozotriet
lepiacu hmotu po celom povrchu dosky ozubenym hladidlom.
Velkost zubov hladidla by nemala byt mensia ako 10 x 10 mm.
Tepelnoizolaéné dosky lepime pri  zachovani striedavého
usporiadani zvislych 3kdr. Priamo po naneseni lepidla dosku
poloZime na stenu a dotlac¢ime do poZadovanej polohy pomocou
laty. Na upevnenie pomocou hmozdiniek mozno pristupit najskor po
24 hodinach po nalepeni dosiek. V pripade dodatoc¢ného
upevnovania izolantu pouzivame hmozdinky s plastovym alebo
kovovym skrutkou v mnoZstve podla technického navrhu zateplenia,
min. 4 ks / m?.

VYSTUZNA VRSTVA

Priprava lepiacej hmoty

Materidl z vreca nasypeme do nadoby s odmeranym mnoZstvom
vody (pomery su uvedené vTechnickych udajoch) a miesame
pomocou vrtacky s mieSacim ndstavcom na malty, az ziskame
homogénnu konzistenciu. Namiesané lepidlo nechame na 5 mindt v
pokoji a opatovne premiesame. Takto pripravené lepidlo je nutné
spracovat behom priblizne 2 hodin.

Priprava dosiek z minerélnej viny pod vystuznu vrstvu
Povrch dosiek musi byt zbaveny namrazy, musi byt rovny, Cisty,
stabilny.

Zhotovenie vystuznej vrstvy na doskach z mineralnej viny

K zhotovenie vystuznej vrstvy mozno pristupit najskér po troch
drioch od nalepenia dosiek. Vystuznu vrstvu tvori sklotextilnd
sietovina zatlacena do lepiacej hmoty. Na upevnené izola¢né dosky
nanesieme vrstvu lepiacej hmoty v 2/3 kone¢ného mnoiZstva a
rozotrieme ju rovnomerne po povrchu ozubenym hladidlom. Na
hmotu roztiahneme napnuty pas sietoviny, potom nanesieme
zvy$ok celkového mnoZstva lepiacej hmoty (1/3) a starostlivo
vyhladime povrch. Po zaschnuti hmoty je potrebné pripadné
nerovnosti prebrusit, pretoze moézu zabranit spravnemu zhotovenie
omietky.

Aby sme zabranili vzniku trhlin v rohoch otvorovd musime pouZzit
dodatocné pasy sietoviny s rozmermi min. 20 x 35 cm (pod uhlom
45 stupnov). Vystuhy by mali byt pod prislusnou vystuznou vrstvou.

Priprava polystyrénovych dosiek pod vystuZnou vrstvou

Pred nanesenim vystuznej vrstvy by mal byt povrch dosiek bez
namrazy, Cisty, stabilny a bezprasny. Pred zhotovenim vystuznej
vrstvy musime dosky prebrusit a zbavit prachu.

Zhotovenie vystuznej vrstvy na polystyrénovych doskach

K stierkovanie mozno pristlpit po uplynuti min. 3 dni od nalepenia
izolanych dosiek. VystuZnou vrstvu tvori sklotextilnd sietovina,
zatlacena do lepiacej hmoty. Vystuzna vrstva sa vykonava v jednej
pracovnej operdcii. Na upevnené izolacné dosky nanesieme lepiacu
hmotu hladidlom (napr. Ozubenym hladidlom s rozmermi zubov
6-10 mm), a potom roztiahneme sklotextilna sietovinu, zatla¢ime ju
hladidlom a hladko zastierkuju. Je dolezité, aby vystuzna sietovina
nebola viditelnd a bola Uplne ponorena v lepiacej hmote. Sietovina
by mala byt natiahnuta s presahom min. 10 cm.

Po zaschnuti hmoty je potrebné pripadné nerovnosti prebrusit,
pretoze mozu zabranit spravnemu zhotovenie omietky.

Aby sme zabranili vzniku trhlin v rohoch otvorovd musime pouzit
dodatocné pasy sietoviny s rozmermi min. 20 x 35 cm (pod uhlom
45 stupniov). Vystuhy by mali byt pod prislusnou vystuznou vrstvou.

KONECNA POVRCHOVA UPRAVA

Omietat mozno zacat po zaschnuti lepiacej hmoty (asi 3 dni) a ked
atmosférické podmienky budu spliat poZiadavky uvedené v
technickych listoch omietok.

SPOTREBA

Presnd spotreba materialu je zavislad na parametroch podklade (m.in.
stupriami rovinnosti) a na pouZzitej technolégii lepenie dosiek.
Lepenie dosiek z mineralnej viny: cca 4,5-5,5 kg / m2.

Lepenie polystyrénovych dosiek: od 4,0 do 5,0 kg / m?.

Stierkovanie dosiek z mineralnej viny: cca 5,5-6,5 kg / m2.
Stierkovanie polystyrénovych dosiek: od 3,0 do 3,5 kg / m?.

BALENIE

Papierové vrecia 25 kg.

BEZPECNOSTNE INFORMACIE

Bezpecnostné informacie su uvedené na obale produktu
a v karte bezpecnostnych Udajov, ktora je k dispozicii na
www.atlas.com.pl.

www.atlas.com.pl/sk
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SKLADOVANIE A PREPRAVA

Informécie o skladovani a preprave su uvedené na obale produktu a
v karte bezpecnostnych Udajov, ktord je k dispozicii na
www.atlas.com.pl.

Doba skladovatelnosti produktu (pouZzitelnosti) je 12 mesiacov od
datumu vyroby uvedeného na obale.

DOLEZITE DODATOCNE INFORMACIE

Nelepte zohriaty grafitovy polystyrén. Nedovolte, aby sa grafitovy
polystyrén zahrial po¢as montdaze a pociato¢ného tuhnutia lepiacej
hmoty. Zahriatie grafitového polystyrénu, na jednej z uvedenych
pracovnych faz moze viest k oddeleniu polystyrénu od lepidla.

Pocas zateplovacich prac pouZivajte bezpecnostné sietky na
leSeniach. Nepracujte ak sneZi alebo prsi ani pri silnom vetre.

V pripade lepenie polystyrénovych dosiek na slabych podkladoch, s
tazko identifikovatelné nosnostou (napr. Nestabilnych, prasnych, s
tazko odstranitelnou $pinou) odporica sa urobit skusku
pridrznostou - v charakteristickych (dolezitych, reprezentativnych)
miestach fasady nalepit kocky polystyrénu s rozmermi 10x10x10 cm
a overit spojenie :

- po 3 dnoch za beznych podmienok,

- po 5 drioch, ked je teplota nizsia ako 10 ° C a vlhkost vysSia ako
80%.

Pevnost podkladu mozZno povaZovat za dostatocnu, ak po odtrhnuti
ruk sa polystyrén roztrhne. Ak sa kocka polystyrénu odtrhne spolu s
lepiacou hmotou a vrstvou podkladu, nie je podklad dost nosny.
Dalsi postup v tomto pripade, napr. Uréenie spdsobu odstranenia
slabé vrstvy, by mal byt opisany v technickom projekte zateplenia.

Naradie umyte ¢istou vodou priamo po pouziti. Tazko odstranitefné
zvysky zavadnutej lepiacej hmoty odstrarite preparatom ATLAS
SZOP.

Informdcie uvedené v Technickom liste su iba zdkladnymi pokynmi
pre pouZzitie vyrobku. Praca s vyrobkom je potrebné vykonat v sulade
s bezpecnostnymi predpismi a stavebné zrucnosti. Vydanie tohto
Technického listu rusi platnost predchadzajucich Technickych listov
vyrobku. Aktudlny technickd dokumentacia je k dispozicii na
www.atlas.com.pl.

Obsah technického listu, ako aj oznacenie a obchodné ndzvy v iom
pouzité su majetkom spoloc¢nosti Atlas sp. z 0. 0. Ich neopravi-nené

pouZzitie bude sankcionované.

Datum aktualizacie: 2021-09-13
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