bauteko

zelend doska

Pevnostna trieda P5
Norma EN 312

Technicky list
Specifikacia

Nebrusend, vlhku odolna mikrostiepkova doska s velmi tvrdym povrchom, vysokou hustotou,
uréend pre nosné konstrukcie aj vo vlhkom prostredi.

Pri vysokej vlhkosti vzduchu vykazuje minimdlne rozpinanie a napuéanie.

Spojivo MUF (melamin. lepidlo), nizky obsah formaldehydu (trieda E1).

Pouzitie

Doska méze byt pouzitd v prevddzkovej triede 2 (teplotné, vlhkostné obmedzenie okolitého
prostredia) a v stlade s bezpeénostnym zatriedenim tr. 1 a 2, podla EN 353-3. Dosky nesmu byt
vystavené pocas a po instaldcii priamemu kontaktu s vodou. Skladované musia byt v suchych
vetranych priestoroch na paletéch alebo dostatoénom poéte prieénych podkladov. Skladovanie
vertikalne (na hrane), len ak je zabranené priamemu kontaktu so zemou.

V zdvislosti na vlhkostnych podmienkach sa doska rozpina alebo zmrstuje, hoci v mensom rozsahu
ako pripUsta standard E1. Preto musi byt pri montazi poéitané s dilataénymi §kdrami min. 4 mm,
prip. dilatdciou stanovenou projektantom. Dosky musia byt pred instaldciou aklimatizované

s prostredim, v ktorom buds pouzité.

Lahko sa deli rezanim, vhodny na skrutkované spoje - na rezanie a vitanie je potrebné pouzivat
vhodné ndradie.

Dosky sa pouzivaju v stavebnictve na podlahy , steny, renovdcie, stre$né konstrukcie, atd. Vyuziva
sa tiez ako kratkodobé debnenie pri betondzi. Pri tejto aplikdcii musi byt pouzity vhodny
separaény olej a doska méze byt pouzitd opakovane. Povrch beténu je po odstraneni debnenia
hladky, nie je viditelnda Ziadna $truktora dreva, triesok a pod.

V prevadzkovej triede 2 by mali byt pouzité antikorézne spojovacie materidaly (napr. pozink.ocel).
Kotvenie klincami alebo skrutkami 8 — 30 mm od hrany dosky. Osova vzdialenost spoj. materidalu
po obvode dosky musi byt max. 200 mm, v ploche dosky max. 300 mm.

Rozmery
Hrobka: 10-22 mm,

Format rovné hrana: 2500x1250mm,
Format pero-drazka: 2440x610mm



Technické parametre - Gdaje

Charakteristické vlastnosti +

Jednotka [Priemerné hodnoty

normy
Hrobka EN 324-1 mm 10 12 15 18 19 22
Merné hmotnost EN 323 Kg/m? 740 720 720 720 700 700
Obsah vlhkosti EN 322 % 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10
Paropriepustnost + 40 + 40 + 50 + 50 + 50 + 50
Ohybova pevnost EN 310 IN/mm? 18 18 16 16 16 14
Pevnost v tahu EN 319 N/mm? 10,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,40
Modul pruznosti EN 310 N/mm2 2550 2550 2400 2400 2400 2150
Napuéanie V313 EN 317 % 1 11 10 10 10 10
Pevnost v tahu po cykl. teste EN 321N/mm2  [0,25 0,25 0,22 0,22 0,22 0,20
Napuéanie po cykl. testu EN 321 % 12 12 12 12 12 11
Nr Vlastnost Norma Specifikacie
1 Tolerancia menovitych rozmerov: EN 324-1

Hrubka ( brisené) v doske a medzi doskami + 0,3 mm

Hrubka (nebrusené) v doske a medzi doskami -0,3mm + 1,7 mm

Dizka a $irka +=5mm
2(a) Odchylky od rovinnosti EN 324-2 1,5 mm /bm
3l Tolerancia pravouhlosti EN 324-2 2 mm / bm
4 Obsah vlhkosti EN 322 5% az 13%
Sla) Odchylky od priem. mernej hmotnosti v doske EN 323 +10%
6b Uvolfiovanie formaldehydu podia EN 13986 Trieda E1
7(cd Hodnota perforatora EN 120 Obsah <=8mg/100g presusend

doska

8 Hodnota stability emisii ENV 717-1 Uvoltiovanie <=0,124 mg/m?® vzduchu

(a) Tieto hodnoty su charakterizované obsahom vlhkosti teplote 20 °C.

(b) Hodnoty perfordtora st aplikované na dosky s obsahom vlhkosti 6,5 %. V pripade &asti dosky s odlisnou vlhkostou (v rozsahu

3 % az 10 %) hodnota perfordtora musi byt zndsobend faktorom F, ktory méze byt vypoéitany z nasledujidceho vzorca:

F=-0,133H + 1,86

(c) Pozadované pre prvotny typ.test. Inak ako pri zabudovanych produktoch, kde méze byt test vykonany

na zdklade existujucich ddajov podia EN 120 alebo ENV 717-1. Prvotny typ.test méze byt vykonany internou vyrobnou kontrolou,

rovnako ako nezdvislou inSpekciou.

(d) Skusenost ukdzala: Aby mohla byt této hranica splnend, nesmie pohyblivy priemer hodnét podfa EN 120

z vyrobnych kontrol za pol roka prekroéit 6,5 mg HCHQ/100 g hmoty dosky.




Dopliiujuce informacie
Doska spifia poziadavky EN 312 P5 var.1. Cyklicky test pri ktorom je doska ponorend do vody,
zmrazend a nakoniec susend. Tento cyklus sa opakuje trikrat a potom je vzorka testovand na

napuéanie a prieénu tahovi pevnost .

Doska je denne kontrolovand v laboratériach firmy Spanogroup.



